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Predmluva

Sbornik A-Z (dale jen ,,A-Z“) je souborem rozhodnuti ECARV. Dopliuje postup pro ziskani
certifikatu pro provadéni lepicich praci na kolejovych vozidlech a ¢astech kolejovych
vozidel podle normy EN 17460 a obsahuje dopliujici definice, do¢asné predpisy, omezeni
a vyklady tykajici se normy EN 17460. Pokud certifikacni organy, které jsou ¢leny ECARY,
certifikuji spole¢nosti podle normy EN 17460, je pro oba (certifikacni organ a certifikujici
spoleénost) povinné pouzivat A-Z. A-Z spravuje a aktualizuje ECARV. Zadosti o zafazeni
polozek musi byt zasldny v pisemné formé tajemnikovi ECARV (prostfednictvim
certifikacnich organt nebo na adresu ECARV@en17460.com).

Verze

Zmeény od posledni verze jsou podtrzeny. Data rozhodnuti a vSech zmén jsou uvedena v
&islech verzi. Cisla verzi odpovidaji zasedanim ECARV.

verze poradové ¢islo zasedani  datum

1 1. zasedani 2022-06-15
2 2. zasedani 2022-11-03
3 3. zasedani 2023-05-12
4 4. zasedani 2023-11-07
5 5. zasedani 2024-05-07
6 6. zasedani 2024-11-13
7 7. zasedani 2025-06-04
8 8. zasedani 2025-11-05

Zkratky

ABC Adhesive Bonding Coordinator = dozor lepeni (obecny pojem pro vSechny
jmenované dozory lepeni)

rABC Responsible Adhesive Bonding Coordinator (ABC in charge) = odpovédny
dozor lepeni

rABC/d Zastupce rABC s rovnymi pravy (a pravomocemi)

ABC/Ad Zastupce rABC s nerovnymi pravy (a pravomocemi)

ECARV European Committee for Adhesive Bonding of Railway Vehicles = Evropska
komise lepeni zelezni¢nich vozidel

EWF European Welding Federation = Evropska svare¢ska federace

DVS German Welding Society = Némecka svarecska spolecnost

ABT Adhesive Bonding Technologist (according to DVS 3304) = Technolog lepeni

(vzdélani podle DVS 3304)



Opravy normy a poznamky

Oprava v kapitole 5.4.1

V kapitole 5.4.1, vété 1 normy EN 17460 je uveden odkaz na tabulku 2. Jedna se o chybu;
minén je odkaz na tabulku 3.
(Revize 4)

Opravav kapitole 5.3.4.4

V kapitole 5.3.4.4 normy EN 17460 je ve vété 1 uvedeno: "Lepidla se zkouSeji podle pfilohy
D". Spravné ma byt: "Lepené spoje se zkouSeji v souladu s pfilohou D“.
(revize 4)

Oprava v kapitole 5.5

V normé EN 17460, kapitola 5.5 ,Prokazovani shody“, tabulka 7 - ,Opatfeni a
dokumentace ... je chyba v fadku ,,Pfesna analyza vSech zatéZovacich stavll popsanych
v profilu pozadavku, identifikace jejich prislusnych kombinaci...“ (pod fadkem 10). Chybi
¢islo fadku a u tfidy A1 je tfeba doplnit pismeno ,,D“ a u tfid A2, A3 a Z je tfeba doplnit ,,-“
(revize 6)

Rozhodnuti

1. Rozsah

1.1 Laminované bezpecnostni sklo

Vyroba vrstveného bezpecnostniho skla nespada do plsobnosti normy EN 17460. To se
tyka vyroby vrstveného skla s vnitfni félii. Ostatni lepené spoje a tésnéni zahrnujici
vrstvené bezpecnostni sklo jsou pfedmétem normy.

(Revize 3)

1.2 FRP (plasty vyztuzené vlakny)

Norma EN 17460 neplati, pokud je lepena ¢ast obalena laminatem a vSechny sily prebira
samotny laminat. Pokud laminat nem(zZe sam od sebe prenést vSechny sily, pouzije se
norma EN 17460.

(Revize 3)

1.3 Zajisténi Sroubl

Zajisténi Sroubu tfidy vysokého nebo stfedniho rizika (napf. tfidy rizika M a H podle normy
EN 17976 pro Srouby) musi byt navrzeno tak, aby plnilo svou funkci zcela a trvale pfi
zatizeni, a to bez dodate¢ného zajisténi pomoci lepidel pro zajiSténi Sroubl (napf.
anaerobnich nebo mikroenkapsulovanych).

Pokud se vSak lepidlo pro zajisténi Sroubl pouzije dodatec¢né ke snizeni rizika, norma EN
17460 se neuplatni.

Pokud ma pouZziti lepidla pro zajisténi Sroub( dalsi funkci, napftiklad:



e jako ochrana proti pootoceni, pokud to neni plné zajisténo pfedpinaci silou (napf.
pfi vyjime&ném zatizeni nebo pfi pouziti polymernich vrstev ve Sroubovém spoji),

e pro tésnéni proti médiim,

e pro zajiSténi polohy stavéciho Sroubu,

pak se norma EN 17460 uplatni.

(revize 4, 7)

2. Obecné

2.1 Verze EN 17460
V pfipadé odchylky pfekladu plati anglicka verze normy EN 17460.
(Revize 3)

2.2 Preprava poSkozeného vozu

Norma EN 17460 neplati v pfipadé pfepravy poSkozenych vozidel. Specifické pozadavky
pro jednotlivé zemé jsou definovany vnitrostatnimi organy bezpecnosti na zeleznici v
jednotlivych zemich. VZzdy v§8ak musi byt zajiSténa bezpeénost osob.

(Revize 3)

2.3 Subdodavatelstvi

V pfipadé subdodavky musi byt jasné vymezeny kompetence, odpovédnosti a rozhrani ve
smluvnim vztahu mezi kupujicim/objednatelem a subdodavatelskou spole¢nosti
(Revize 3).

3. PoZzadavky na personal

3.1 Prokazani zpUsobilosti Groven 1 a 2 (level 1 a 2)

Prokazani zplUsobilosti podle EN 17460, pfilohy A a B, se provadi Skolenim a zkouskou
podle urovné 1 (,komplexni“, zkouSka EAE) a Urovné 2 (,,specificka®, zkouska EAS) podle
systému EWF (Skoleni schvalenym Skolicim orgdnem — ATB a zkousSka autorizovanym
jmenovanym organem — ANB).

(Revize 2)

3.2Zmeéna ABC

Pokud jiz nejsou splnény pozadavky na personal tykajici se ABC podle normy EN 17460,
je tfeba o tom neprodlené informovat certifikacni organ. Certifikacni organ poté
zkontroluje nutnost Upravy, pozastaveni nebo odebrani certifikatu.

(Revize 3)

3.3 Jmenovani ABC ve fazi vzdélani

Na pfechodnou dobu mohou byt jako ABC jmenovany i osoby, které absolvuji Skoleni 1.
nebo 2. urovné, pokud Skoleni jiz bylo zahajeno v dobé auditu spole¢nosti. V tomto
pfipadé musi byt doba platnosti certifikdtu omezena na toto pfechodné obdobi, dokud
ABC neziska kvalifikaci.

(Revize 3)



3.4 Kvalifikace zastupce

Podle normy EN 17460, pfiloha A, musi byt spole¢nosti jmenovan minimalné jeden rABC
a jeden zastupce. Pokud neni nutna stala dostupnost rABC, mUze byt jako zastupce
jmenovana osoba s nizsi urovni kvalifikace. Musi vSak byt zajiSténo, ze v tomto pfipadé
mUzZe zastupce pfijimat rozhodnuti o lepenych spojich pouze v rozsahu své vlastni Grovné
kvalifikace. Zastupce bez kvalifikace mlzZe byt jmenovan pouze pro oblast predvyroby a
nakupu a A3 rozsah vyroba/postprodukce, pokud je zajisténo, ze v nepfitomnosti rABC
nebudou provadény zadné ¢innosti nebo pfijimana Zzadna rozhodnuti o lepeni.

(Revize 3)

3.5 Externi dozor

V normé EN 17460 se piSe: "V pfipadé subdodavky nesmi externi rABC/d zadavajici
spolec¢nosti pracovat pro subdodavatele.".

To znamena, ze v pfipadé subdodavky nesmi byt ABC subdodavatelské spolecnosti
(dodavatele/pfijimajici spole¢nosti) soucasné jmenovan jako externi ABC pro
objednavaijici spolec¢nost (odbératele). To ma zabranit stfetu zajmda.

To znamena@, Ze v pfipadé subdodavky mize byt interni ABC zadavajici spolecnosti
(kupujiciho)  jmenovan  jako externi ABC  subdodavatelské  spole¢nosti
(dodavatele/pfijimajici spole€nosti).

Pokud jsou zadavajici spole¢nost a subdodavatel pfidruzené spoleCnosti (napf.
holdingova spolec¢nost nebo jiné pridruzené pravnické osoby), tento stiet zajmd
neexistuje a externi dohled v tomto smyslu neexistuje.

(Revize 3)

3.6 PocCet spolecnosti, kde je jmenovan rABC

Podle normy EN 17460 musi spole¢nost zajistit a prokazat, ze externi rABC je k dispozici
podle potifeby pro plnéni svych ukolll. To se konkrétné tykd moznosti dohledu nad
nékolika spole¢nostmi. DostateCna moznost plnit ukoly je dana, pokud je tato osoba
jmenovana maximalné ve 3 spole¢nostech. Vyjimky lze pfipustit v rozsahu pfedprodukce,
postprodukce, subdodavek a nakupu.

(Revize 3, 4)

3.7 Jmenovani maijitell, fediteld apod.

Podle normy EN 17460, priloha A (A.2), mUze byt majitel spole¢nosti, jednatel, vedouci
provozu nebo vedouci vyroby jmenovan jako ABC v pfipadé malého rozsahu lepeni. Tento
pozadavek nemusi splnit spolecnosti, které maji tak maly pocet zaméstnancu, Ze osoba
nezavisla na téchto osobach nemize byt jmenovana jako dozor. Pocet 50 dild "malého
rozsahu" je pouze informativni.

(Revize 3, 4)

3.8 Nasledné vzdélavani personalu lepeni

Jako voditko pro pribézné dalsi Skoleni plati, Ze operatofi lepeni by méli absolvovat 4 h az
8 h Skoleni a ABC 8 h az 16 h skoleni. Méla by byt zvazena slozitost ukoll, odpovédnosti
pracovnikll v procesu lepeni a rozsah pouziti. Kratsi doba trvani musi byt zddvodnéna.
Webinare jsou povoleny, pokud je zarucena identifikace Ucastnik(. Datum, doba trvani,
obsah a lektor musi byt dohledatelny.

(Revize 3, 6)



3.9 Docasni zaméstnanci (agenturni zameéstnanci)

Na docasné pracovniky pro praci na lepeni (do¢asné zameéstnani, pronajaty personal,
smluvni pracovnik) se vztahuiji stejné kvalifikacni poZzadavky jako na stalé zaméstnance.
O docasné zaméstnani se jedna v pfipadé, ze zaméstnanec podléha pravu najemce
vydavat pokyny. Jakmile odpovédnost za vyrobek pfevezme externi spole¢nost, pro kterou
zameéstnanec pracuje, jedna se o subdodavku podle normy EN 17460.

(Revize 3)

3.10 Prokazani zplsobilosti Uroven 3 pro ABC

Pro uroven 3 ABC musi byt provedeno Skoleni a zkouska podle Urovné 3 (zakladni) podle
systému EWF (diplom EAB, Skoleni schvalenym Skolicim organem ATB a zkouSka
autorizovanym jmenovanym organem ANB).

(Revize 4)

3.11 Akceptace ABT jako ABC urovné 1

Technolog lepeni (ABT podle DVS 3304) je povazovan za srovnatelnou kvalifikaci pro
uroven zpusobilosti 1, ale bez kompetence v oblasti navrhovani vyrobk( (konstrukce
produktu) pro lepené dily tfidy A1 a A2 (validace s vypoctem). Pokud Ucastnik absolvuje
téma " Konstrukce a navrhovani" vramci Skoleni EAE podle EWF 662 a uspésné slozi
zkousku, je povazovan za zcela rovnocenného se stupném zpUsobilosti 1.

(Revize 5)

3.12 ZpUsobilost operatord lepeni ABO — Adhesive Bonding Operators

Pfilohy A a B jsou povinné pro certifikaéni ¢innost v ECARV. Skoleni ABO pro Grovefi
zpUsobilosti 3 ,,zakladni technologické kompetence“ musi provadét schvaleny skolici
organ (ATB) a zkousku musi provadét autorizovany povéreny organ (ANB) akreditovany
podle ISO 17024. Tito ABO mohou provadét lepici prace pouze v rozsahu svého osvédcéeni
nebo diplomu.

(Revize 6, 8)

3.13 Uroven zplisobilosti tfidy A2 v oblasti ndvrhu vyrobk( s
validaci/vypoctem

V norme EN 17460, tabulka 2, jsou pro navrh vyrobku s validaci/vypoctem definovany tfidy
A2 - rozsah predvyroba, rABC a rABC/d s urovni kompetence 1. V tomto konkrétnim
pfipadé mize mit iroven kompetence 1 bud rABC, nebo jeho zastupce.

(Revize 8)




4. Pozadavky na proces lepeni

4.1 Spoje bez pozadavkl na bezpecnost (tfida Z)

Lepené spoje bez bezpecnostnich pozadavk( (tfida Z) se klasifikuji srozumitelnym
zpUsobem; norma ani certifikacni postup neobsahuji Zadné dalsi poZadavky.

(Revize 3)

4.2 Pracovni postupy pro tfidu A3

Podle normy EN 17460:2022, kapitola 6.3, rABC posuzuje potifebu pracovnich pokyn( pro
tfidy A3 a Z.

Pracovni pokyny pro lepeni tfidy A3 musi byt zajiStény v kazdém pfipadé.

(Revize 3)

4.3 Prace v jiné spolec¢nosti nebo na jiném misté

Pfi provadéni praci ve tfidé A1 a A2 na misté jiné certifikované spole¢nosti, se na misté
vyzaduje pfitomnost ABC minimalné drovné 2.

(Revize 3)

4.4 ZkusSebni rychlost pro tahovou zkousku ve smyku

Pro tahové zkousky ve smyku vzorkd s vysokym modulem pruznosti lepenych lepidlem se
doporucuje rychlost smyku 0,1 s-1 (viz EN 17460, pfiloha D 4.2).

(Revize 5)

4.5 Schvaleni validace navrhu vyrobku podle. DIN 6701

Pokud nedosSlo ke zméné umisténi, tvaru a funkce, povazuji se navrhy projekt(
validovanych podle DIN 6701 rovnéz za validované podle EN 17460.

(Revize 6)

4.6 Postup pro rozsah nakupu

Spole¢nost musi mit postup (popis procesu), jak fesit procesy/rozsah "ndkup, prodej a
montaz".

(Revize 6)

5. PoZzadavky na technické vybaveni a infrastrukturu

5.1 Nakladani se separacnimi Cinidly

V oblastech, kde se vyrabéji nebo opravuji klasifikované lepené spoje, jsou povolena
pouze pastovita silikonova lepidla, maziva a tmely a vytvrzené silikonové materidly, pokud
lze zajistit, Ze nehrozi riziko pfenosu. Tekuté silikony jsou v téchto oblastech zakazany. Bez
silikonové uvolniovaci prostfedky, jako je PTFE-sprej, jsou povoleny pouze tehdy, pokud lze
vyloucit riziko pfenosu do oblasti lepeni.

(Revize 3)



6. Rlzné

6.1 Testovaci laboratore

Spolec¢nosti nebo laboratore, které nabizeji sluzby pro zkouseni lepenych spoju,
ovérovani konstrukénich vlastnosti, zpracovani a monitorovani procest, musi prokazat
svou zpUsobilost pro tyto Ukoly (napf. certifikdtem zpUsobilosti, jako je akreditace EN
ISO/IEC 17025). Pokud neni k dispozici oficialni certifikat zpasobilosti, musi uZivatelska
spolec¢nost pfi zadavani zkusebni laboratore pro zkouseni vzork( pro klasifikované lepené
spoje zkontrolovat nasleduijici kritéria:

- Personal (organizaéni struktura / odpovédnost osob provadéjicich zkusebni prace
/ certifikace pracovnik(l obsluhujicich zkuSebni zafizeni, certifikace v oblasti
lepeni (napf. pro vlastni pfipravu vzork().

- ZkuSebni zafizeni (pravidelné monitorovani, zkouSeni podle vlastnich a jinych
smérnic, vypracovani zprdv, sledovatelnost (dajll) podminky na pracovisti
(Cistota, klima, omezeni pfistupu)

- Spréava vzork( a vyrobkd, které jsou poskytovany.

- Sprava a sledovatelnost zprav

Alternativné k auditu provadénému spolecnosti je mozné, aby zkuSebni laborator byla z
hlediska téchto bodl posouzena certifikacnim organem, ktery je ¢lenem ECARY, a ten
pak vyda odpovidajici certifikat zplsobilosti.

6.2 Udrzba a opravy provadéné subdodavateti na necertifikovanych
pracovistich

Pouze v individualnich pfipadech (ojedinélé pfipady, to znamena ndhodné a neplanované
pfipady, kdy neni mozny bezpeny prevoz (viz 2.2) kolejovych vozidel) lze pro opravy
lepenim pouZzit i dilnu/pracovisté, ktera/é neni certifikovana/é podle normy EN17460. V
tomto pfipadé musi rABC subdodavatete zajistit, aby byly splnény vSechny podminky pro
provadéni praci lepenim. Pracovnici, ktefi v tomto pfipadé provadéji opravy (tfidy A1, A2,
A3), musi mit odbornou zpuUsobilost alespori na Urovni 3. Toto pravidlo plati také pro
subdodavatelstvi.

(Revize 5, 8)

7. Audit / certifikace
7.1 Soubéh norem DIN 6701 a EN 17460

Soubézna faze certifikace podle obou norem skongila v fijnu 2025. Platnost certifikat(




7.2 Zadost o vydani certifikatu

Pro certifikaci/recertifikaci a dohled je zapotfebi podat zadost podle pfilohy 1 spolu s
popisem ¢innosti. Certifikaéni organ musi zkontrolovat, zda zadost spliuje pozadavky
normy EN 17460 a tohoto sborniku. Pouziti A-Z sborniku je pro certifikované spole¢nosti
povinné.

(Revize 2).

7.3 Priklad lepeni

Pfi auditech v oblasti vyroby a uUdrzby a oprav musi auditované spoleCnosti vyrobit
alespon jeden lepeny spoj pozadované tfidy. To musi byt pfedem dohodnuto s
certifikaGnim organem. Pfi uvadéni do provozu tfetimi stranami lze na zakladé rozhodnuti
certifikacniho organu od lepeni vzork( upustit.

(Revize 2).

7.4 Rozsah auditu

Pfi podnikovych auditech je tfeba pfezkoumat pozadavky na kvalitu u uzivatelskych
spole¢nosti pomoci tabulky A1 "Povinnosti koordinatorl lepeni" normy EN 17460. Audit
se provadi na zakladé normy EN 17460 s pfilohami A, B a D (tyto pfilohy jsou povinné).
Podnikové audity budou provadény namatkové u vybranych aplikaci nebo procesu.
Rozsah auditu m{Ze zahrnovat:

- Podrobnosti o zadosti o certifikaci a popis spoleCnosti;

- Znalost a porozuméni obecné pfijimané technické praxe (EN17460, dals§i normy,
smérnice a technické bulletiny);

- Organizace spole¢nosti, organy, odpovédnosti, pravidla pro zastupovani, kvalifikace
zaméstnancu, dalsi vzdélavani;

- Technické diskuse s ABC. Technické diskuse musi byt vedeny s rABC a rovnopravnymi
zastupci. Nejsou-li jmenovani zastupci s rovnymi pravy, musi se konat alespon technicka
diskuse s normou pozadovanym zastupcem. Technické pohovory se konaji s ostatnimi
ABC namatkové;

- Specifikace, seznam pozadavk(, nakup, prodej, subdodavky;

- Klasifikace, navrh, dimenzovani, vypocty, projektovani, planovani; dokumentace a
ovefovani (validace);

- Vlyroba, opravy/udrzba, vyrobni podminky, pracovistg;

- Skladovani a logistika, vstupni kontrola zbozi;

- Vyrobni dokumenty, pracovni instrukce;

- Zajisténi kvality, zkousky, pracovni vzorky;

- Sledovatelnost;

- Kontrola méficich zafizeni

(Revize: 2, 4, 5).

7.5 Dozor

Béhem doby platnosti certifikatu dohlizi na spole¢nost certifikacni organ. Certifika¢ni
organ povinné provede minimalné jeden dozorovy audit. V nékterych pripadech mUze byt
proveden dalSi dohled. Provedeni dozorového auditu ma stejné standardy kvality jako
certifikaéni audit, i kdyz obvykle trva jen polovinu ¢asu. Naklady na dozorovy audit nese
spolec¢nost podle pfislusnych poplatkl certifikacniho organu.

(Revize 2)



7.6 Zprava

Certifika€ni organ je povinen pfedat spole¢nosti zpravy o auditu. Pfedavani ¢astecnych
nebo nelplnych zprav neni povoleno, stejné jako pfedavani zprav tfetim stranam, které k
tomu nemaiji opravnéni.

(Revize 2)

7.7 Podrobnosti na certifikatu

Udaje na certifikdtu musi odpovidat idajlim uvedenym na vzoru certifikétu v pfiloze 2
tohoto sborniku.

(Revize 2)

7.8 Platnost certifikatu

Certifikat je platny pro misto vyroby uzivatele-firmy, rozsah (tfida a kéd), zadané ABC a je
vazan pfipadnymi omezenimi certifikace. Platnost certifikatu je maximalné tfi roky. V
odlvodnénych pfipadech muze certifikacni orgdn podminit platnost certifikatu rdznymi
pozadavky (napf. pouziti jiného ABC, jiné zkousky, pouziti jinych pracovnik( k provadéni
lepicich praci, dodatec¢né zkousky zabezpeceni kvality, vyroba sledovana certifikacnim
organem).

(Revize 2)

7.9 Rozsah platnosti

V ramci certifikovanych tfid (A1, A2, A3), pokud neni v certifikatu uvedeno jinak, neni
rozsah platnosti omezen na urcité sestavy nebo ¢asti. Specifikace rozsahu platnosti musi
byt uvedena v souladu s kédovou tabulkou (viz pfilohu 3).

(Revize 2)

7.10 Zmény béhem platnosti

Certifikaéni orgdn musi byt neprodlené informovan, pokud dojde ke zméné adresy
spolecnosti, tfidy certifikatu, ABC, oblasti lepeni a zamérné zméné nebo doplnéni "hlavni
funkce lepeného spoje". Poté, co certifikacni organ situaci provéfi, je certifikat
odpovidajicim zpisobem zménén.

V pripadé zmén pracovnikl ABC musi byt tato informace poskytnuta certifikacnimu
organu alespon v pripadé zmény rABC a zastupcl se stejnymi pravy; pokud nebyl
jmenovan zastupce se stejnymi pravy, pak alespon u prvniho zastupce pozadovaném
normoul.

Certifika€ni organ musi byt informovan, pokud dojde ke zméné nebo doplnéni nékteré z

oblasti, pro které je certifikat platny: "metody pfedupravy", "vyrobni procesy", "zkuSebni
metody", "stupen mechanizace" a pokud dojde ke zménam hlavnich procesu.
Certifikacni organ rozhodne, zda zmény zkontroluje na misté a zda je nutné zmeénit
certifikat.

(Revize 2, 5)



7.11 ZruSeni platnosti certifikatu

Certifikac¢ni organ mUze certifikat zrusit, pokud:

- se pfi provadéni lepeni, které spada pod normu EN 17460, vyskytnou zavazné
nedostatky, které nejsou okamzité odstranény;

- se vyskytnou zavazné nedostatky pfi dohledu nad lepenim, které spada pod normu
EN 17460;

- jmenovany rABC nebo ABC jiz neni pfitomen/dostupny;

- neexistuje platny doklad o kvalifikaci pracovnikl provadéjicich lepeni podle normy
EN 17460;

- ostatni poZzadavky stanovené v normeé EN 17460 jiz nejsou splnény;

- uplynula doba platnosti;

- uzivatelska spolecnost se vzda certifikatu.

(Revize 2)

7.12 Zkracena forma certifikatu

Na pfani bude spole¢nosti vydana zkracena forma certifikatu. Ten je platny pouze ve
spojeni s certifikdtem. Zkracena forma neobsahuje vSechny osobni informace jako je
tomu u oficialniho certifikatu (napf. ABC).

(Revize 2)

7.13 Online registr

Certifika€ni organy jsou povinny uchovavat udaje o vydanych certifikatech v online
registru (https://www.en17460.com). Certifikaty se automaticky pfestanou zobrazovat
90 dni po uplynuti doby platnosti (ale nevymazou se).

(Revize 2)

7.14 Odklad auditu

Platnost certifikatu v zasadé nelze prodlouzit. Ve vyjimeénych pfipadech, pokud neni
mozné véas dohodnout termin auditu, lze platnost osvédc&eni prodlouzit maximalné o
3 mésice bez provedeni auditu spole¢nosti. Spoleénost je o tom pisemné informovana.
Nové datum ukonceni platnosti certifikatu musi byt zadano v online databazi. Platnost
nového certifikatu se zkrati o dobu prekroceni. Platnost dvou po sobé jdoucich certifikatd
je tedy Sest let.

(Revize 2)

7.15 Oblasti schvalené pro provadeéni lepeni

Musi existovat seznam oblasti pro ¢innosti spojené s lepenim (tfida A1, A2, A3) schvaleny
rABC. Oznaceni oblasti lepeni v certifikatu je vyhrazeno certifikaénimu organu. (Revize 2,
3)

7.16 Pocet auditor(

Pro nasledujici rozsah kombinaci jsou povinni dva auditofi pro auditovani pfi pocatecni
certifikaci, recertifikacnich auditech a rozSifujicich auditech:

- vyroba + navrh produktu, ve tfidé A1

- Udrzba a opravy + navrh produktu, pro tfidu A1



Pro vSechny ostatni kombinace pro tfidu A1 lepeni, jakoz i pro vSechny rozsahy a jejich
kombinace tfid A2 a A3 je urCen jeden auditor. Pro audity spole€¢nosti s malym rozsahem
lepeni je uréen rovnéz jeden auditor, bez ohledu na rozsah a tfidu.

Pfi dozorovych auditech je pro vS8echny pfipady uréen jeden auditor.

(Revize 2)

7.17 Eskalace v pfipadé, Zze odchylky nebudou odstranény ve stanovené
lhateé

V pfipadé prvni certifikace a recertifikace mohou byt certifikaty vydavany na omezenou
dobu, aby spole&nosti mohly ziskat certifikat i pfes nekritické odchylky. Tyto nekritické
odchylky pak musi byt odstranény do stanoveného data; certifikdt pak mulze byt
prodlouzen na celou dobu platnosti, pokud je opétovna kontrola nekritickych odchylek
pozitivni.

V pfipadé dozorového auditu musi spole¢nost nekritické odchylky rovnéz odpovidajicim
zpUsobem implementovat.

Pokud je stanovena lhita k odstranéni téchto odchylek prekrocena, je certifikacni organ
opravnén pozastavit platnost certifikatu nebo zkratit dobu platnosti certifikatu.

(Revize 2)

7.18 Podnéty

Podnéty tykajici se certifikaci nebo certifikacnich postupt (napf. namitky nebo stiznosti),
jakoz i rozhodnuti v A-Z sborniku lze zasilat ECARV na e-mailovou adresu
ecarv@en17460.com

(Revize 2)

7.19 Subdodavatelstvi v procesu planovani produktu a procesu

Nakup vyvoj produktu a vyvoj procesu dodavatelem je povaZzovano za subdodavatelstvi.
Pozadovanou specifikaci pro subdodavku vyda ABC zadavatele. Pokud jsou dalsi sluzby
souvisejici s lepenim zadavany subdodavatellim, je tfeba jasné upravit odpovédnost.
Zpusobilost k lepeni musi byt rovnéz prokazana v souladu s pozadavky normy, pokud je
zaddna vyroba nebo oprava a odbératel nema vlastni dilnu nebo vlastni personalni
kapacity.

(Revize 2, 5)

7.20 Zmény podminek certifikace

Pokud se zméni podminky certifikace (napf. tento A-Z sbornik), musi je certifikované
spole¢nosti zavést i béhem doby platnosti certifikatu.

(Revize 5)

7.21 Registrace ABC v online registru a certifikatu

Kromé rABC jsou vSichni ABC se stejnymi pravy, ale alespon normativné pozadovani ABC,
zvefejnéni v online registru a na certifikatu. Spole¢nosti musi vést aktualni dokumentaci
ABC s uvedenim jména, kvalifikace lepeni a oblasti odpovédnosti.

(Revize 5)



Priloha 1 Formular zadosti

Application
for the issuance of a certificate for adhesive bonding of rail vehicles
and parts in accordance with EN 17460

For the attention of: [Certification body]

company:
street, no.:

ZIP code, town,

http:// phone:
contact: E-mail:

The application is being made for the productionfacility (only specify if different from above):
street, no.:
ZIP code, town,

Application for certification for the following areas: class

Pre-production: product design

Pre-production: process design

In-production: manufacture

Post-production: maintenance and repair

Purchasing, sale and assembly

Sub-contracting

Application:

O First application
O Follow-up application (Recertification), expiry of current certificate on:
O  Due to change of the following requirements:

Have you already been certified in accordance with DIN 6701 / EN 17460 by another certification
body?

[m| Yes (please state the certification body):

O No



Responsible Adhesive Bonding Coordinator (rABC):
First name, name:
Date of birth:
Contact (E-Mail address and phone) of rABC:

Competence level of adhesive bonding:
O Level 1, European adhesive engineer (EAE)
O Level 2, European adhesive specialist (EAS)
O Level 3, e. g. European adhesive bonder (EAB)
O none / under education / application for education is available

O the rABC is an ,external” person
If the rABC is external: he is also supervisor in following companies/sites:

Adhesive Bonding Coordinator (first Deputy ABC):
First name, name:
Date of birth:
Contact (E-Mail address and phone) of the ABC:

O the ABC of the supervisor in charge of adhesive bonding has equal rights (otherwise
,No equal rights*)

Competence level of adhesive bonding:
O Level 1, European adhesive engineer (EAE)
O Level 2, European adhesive specialist (EAS)
O Level 3, e. g. European adhesive bonder (EAB)
O none / under education / application for education is available

O the deputy of the rABC is an ,external“ person
If the deputy is external: he is also supervisor in following companies/sites:

The company
- declares to observe the standard EN 17460 (with Annex A, B and D) and the applicable technological standards,

agrees that details will be published in the online register EN 17460 (company, scope of application, classes,
code, remarks).

- Consents to the processing of ABC details (name, date of birth, qualification) in the online register -but these
details will not be published-.

- accepts the rules of the ECARV (A-Z-Guideline),

- accepts the necessary surveillance by the certification body for the period of validity,

Declaration of liability of applicant

By handing in the fully signed and stamped application form to the Certification Body, the applicant declares that his
declaration is binding. After examining the application, the Certification Body declares acceptance if all the necessary
conditions are met, which leads to the effective conclusion of the contract with the applicant.

From this point in time, the Certification Body is deemed by the applicant to be to carry out all steps and processes
required for the issue of a certificate according to according to EN 17460.

(Place, date) (Stamp, name and signature of applicant)

Please enclose:

e General description of the company

e Organizational scheme (with identification of rABC’s position in the company)
e Description of adhesive bonding work (including assembly and classes)

o List of further ABC (including their tasks and responsibilities)



Priloha 2 Certifikat (online registr)

Certificate Logo
in accordance with EN 17460
Railway application — Adhesive bonding in Cortification body
rail vehicles and their components in accordance with EN17460
The production facility at XXX
of the company XXX

has been certified to carry out adhesive bonding work for

Product design Class A(X)

Process design Class A(X)

Manufacture Class A(X)

Maintenance and repair Class A(X)
Purchasing, trading and assembly Class A(X)
Subcontracting Class A(X)

in accordance with EN 17460

Scope of validity
Main function of the bonded joints: XXX

Pre-treatment methods™: XXX
Production methods*: XXX
Test methods*: XXX
Degree of mechanization*: XXX

* From the code table in Annex 3 to the A-Z-Guideline

Responsible Adhesive Bonding Coordinator (rABC): XXX
Adhesive Bonding Coordinator (ABC) with equal rights: XXX

Adhesive Bonding Coordinator (ABC) with not equal rights: XXX

Remarks: - S. reverse

Certification no.: Certification body/17460/class/N,F/year/no
Issued on: dd/mm/yyyy

Change on: dd/mm/yyyy

Valid until: dd/mm/yyyy

This document is only valid in combination with the actual registration of the certificate in the Online-Register

(Head of certification body, name, signature and stamp)



Remarks

General Regulations

The new application has to be submitted to the certification body at least three months before the
certificate expires ifthe suitability of the user-company shall be certificated furthermore.

Changes within the time of validity of the certificate

If the address of the user-company or company site, the class of the certificate, supervisors or the area
of validity change, the certification body must be informed immediately. The certification body decides
about the necessity ofan inspection on the site and change of the certificate.

The certification body must be informed if there are changes or additions to main processes or to any of

the areas for which the certificate is valid under “pretreatment methods”, “production processes”, “test
methods” and “degree of mechanization”. The certification body decides whether to check the changes
on-site and whether it is necessaryto change the certificate.

Withdrawal of the certification

Authority or the certification body can withdraw certification if:

1) There is a serious shortcoming in the execution of the adhesive bonding work as required by this
standard;

2) There is a serious shortcoming in the supervision of the adhesive bonding work required by this
standard;

3) There is no authorized supervision of the adhesive bonding work;

4) The employees carrying out the adhesive bonding work at the practical level do not have valid
qualification certificates as required by this standard,

5) Other conditions required by this standard are no longer fulfilled;
6) The period of validity has expired;
7) The user-company does not have certification.

The user company must confirm attention of the withdrawal in written form towards the certification
body.



Priloha 3 Tabulka s kédy

Group Description Code

Main function Force transfer using high-modulus adhesives F
Balancing of substrate deformation using low-modulus D
Sealing S
Bonding large areas (lamination) L
Others (please describe):

Surface pre-treatment Blasting BL
Etching, Anodisation ET
Plasma treatment (LP plasma, AP plasma, corona, flame PL
Laser treatment LS
Others (please describe):

Production methods Processing of solvent or water based systems (primers, SO
Processing of 2-C adhesives TK
Processing of 1-C moisture/humidity activated systems HU
Processing of heat-curing adhesives HE
Processing of hotmelt adhesives HM
Processing of radiation-curing adhesives RA
Processing of anaerobically curing adhesives AN
Lamination or processing of pressure sensitive adhesives LA
Others (please describe):

Test methods Destructive test methods DT
Non-destructive test methods NDT
Visible inspection (with test instructions) VIS
Application monitoring with electronic data processing DC
Tests with dynamic mechanic loads (fatigue) CY
Crash/impact tests M
PhySiCal-chemical ageing tests (e. g. climate test, UV, salt,.) | PC
Rheology measurements RH
Spectroscopic analyses (e. g. IR, UV-VIS, ...) RS
Thermal analysis methods (DSC, DMA, TGA, etc.) TA
Wetting tests WT
Others (please describe):

Mechanization level Fully mechanized/automated VM
Partly mechanized ™
Manual M




